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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Zakres opracowania

Instalacje sanitarne

Opracowanie niniejsze obejmuje Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Robdét dla
zadania: BUDOWA PRZYSZKOLNEJ KRYTEJ PLYWALNI PN. ,DOLNOSLASKI DELFINEK”
ORAZ CENTRUM FITNESS; Zmigrdd, ul. Sienkiewicza dz. nr: 43, 1/3 obreb 0001, Zmigréd, ark.
13, jedn. ewid.: 0022006_4 Zmigréd-Miasto

S01 kottowni
S02 magazynu pelletu

2. Kody i nazwy robét budowlanych — wg numerycznego stownika gtéwnego Wspdlnego

Stownika Zamoéwien (CPV)

Lp | Kod CPV

Opis

I 45320000-6

Roboty izolacyjne

1 45321000-03

Izolacja cieplna

I 45330000-9

Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne i sanitarne

2 45331100-07 | Instalacje centralnego ogrzewania

3 45331200-8 | Instalacja wentylacji i klimatyzacji

4 45331110-0 Instalacja kottow

5 | 45332000-3 | Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne
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S01 KOTLOWNIA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

W rozdziale tym przedstawione sg wymagania dotyczgce materiatéw, wykonania i odbioru robot
montazowych koniecznych do wykonania kottowni w zwigzku z realizacjg inwestycji: BUDOWA
PRZYSZKOLNEJ KRYTEJ PLYWALNI PN. ,DOLNOSLASKI DELFINEK”

ORAZ CENTRUM FITNESS; Zmigréd, ul. Sienkiewicza dz. nr: 43, 1/3 obreb 0001, Zmigrdd, ark.
13, jedn. ewid.: 0022006_4 Zmigrdd-Miasto

1.2. Zakres zastosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie nowej technologii kottowni w w/w budynkach. Niniejsza specyfikacja techniczna
zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

- montaz nowych rurociggéw,

- montaz urzgdzen technologicznych —kociot, termiczne zabezpieczenie kotta,
- montaz armatury i pomp

- préby i regulacja instalaciji,

- wykonanie izolacji termicznej,

2. MATERIAL

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogodlne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania instalacji technologii kottowni i instalacji c.o.
powinny mie¢ m.in.:

» Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

» Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

» Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

+ Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
olskich,
. ﬁa opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie pelng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania ww instalacji.

Urzadzenia kottowni

W kottowni zainstalowane zostang nastepujgce urzadzenia:
- 2 kotty na paliwo state pellet marki Herz Firematic T-Control 249kW z modutem kaskady
( sterownik K2 oraz rozszerzenie K1) dla kotta ze sterownikami T-Control dla obiegdw grzewczych
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- Zbiornik buforowy wody grzewczej o poj. 5000l

- 2 x Podgrzewacz c.w.u. AF1500 Reflex o poj. 1500 |
- 2 x Naczynie wzbiorcze kotta typu N 80, Relflex, 6bar
- 1 x Naczynie wzbiorcze typu N 1000 Relflex, 6bar

- 1 x Naczynie wzbiorcze c.w.u. DT 200. Reflex, 6bar

Materiaty, elementy i urzgdzenia uzyte do wykonania instalacji centralnego ogrzewania
powinny odpowiada¢ Polskim Normom i Normom Branzowym, a w razie ich braku
powinny mie¢ decyzje dopuszczajgce je do stosowania w budownictwie.

Materiaty, elementy i urzgdzenia uzyte do wykonania muszg spetnia¢ ponizsze
wymagania:

Rurociagi
Rurociagi z rur stalowych czarnych ze szwem wg PN/H-74200 taczonych przez spawanie, a w

miejscach montazu armatury za pomocg potaczen gwintowanych lub kohierzowych.

Urzadzenia
Nalezy zamontowa¢ nowe urzadzenia grzewcze zgodnie z dokumentacjg techniczng.

Odpowietrzenie

Odpowietrzenie instalacji c.0. zbiornikami odpowietrzajacymi nieprzeptywowymi i przeptywowymi
oraz automatycznymi odpowietrznikami ptywakowymi ¢ 15 mm z zaworem stopowym (wysokie;j
jakosci) na zatamaniach przewodow rozprowadzajacych.

Odwodnienie
Odwodnienie instalacji centralnego ogrzewania trojnikami z korkiem spustowym oraz zaworami
spustowymi o $rednicy nominalnej ¢ 15 mm przy rozdzielaczach.

Zawory odcinajace
Zawory przelotowe odcinajace kulowe gwintowane lub kotierzowe.

Rozdzielacze do instalacji centralnego ogrzewania
Zasilanie istniejgcej instalacji c.o. (zasilajacy i powrotny) z rur stalowych o $rednicy ¢ 150 mm.

Manometry
Manometry techniczne z kurkiem na przewodach rozprowadzajacych c. o.

Termometry
Termometry techniczne na przewodach zasilajacych i powrotnych instalacji c.o.

Izolacja
Izolacja otulinami z pianki polietylenowej Thermaflex
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3. SPRZET

Prace roztadunkowe kotta i innych wyrobow nalezy wykonywac przy uzyciu podnosnika
widtowego.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot, zaréwno w miejscu tych roboét, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatow.

Do potaczenia rur stalowych stosowa¢ odpowiedni sprzet do spawania gazowego. Gwintowanie
rur w miejscach potgczen z armaturg przy pomocy sprzetu recznego.

Transport urzadzen powinien odbywaé sie krytymi $Srodkami. Zaleca sie transportowanie
urzgdzen na paletach dostosowanych do ich wymiaru. Urzgdzenia powinny by¢ ustawione
i zabezpieczone, aby w czasie ruchu srodka transportu nie nastgpito ich przemieszczanie
i uszkodzenie. Do wytadunku stosowac¢ dzwig o odpowiednim udzwigu.

Do transportu urzgdzeh stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:

* samochdd dostawczy o tadownoéci 0,9 ton.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Kociot

Kociot transportowa¢ w zabezpieczonym opakowaniu producenta chronigcym urzgdzenie przed
opadami i uderzeniami. Sktadowa¢ w magazynie lub bezposrednio dostarczy¢ na miejsce
montazu. Sprawdzi¢ kompletnosé dostawy, zgodnos¢ z zamdwieniem. Pozostate urzgdzenia z
dostawy kottowej przechowywa¢ w zamykanych magazynach, sprawdzi¢ zgodnos¢ dostawy z
zamowieniem

Urzadzenia

Urzadzenia nalezy przewozi¢ na paletach w opakowaniach fabrycznych z tektury i folii
termokurczliwej w krytych srodkach transportu. Przewozone urzadzenia nalezy zabezpieczy¢
przed przemieszczeniem i uszkodzeniem. Urzadzenia muszg by¢ magazynowane w
pomieszczeniach zamknietych.

Armatura

Armatur, ksztattki i inne elementy instalacji technologicznej powinny byé pakowane i
transportowane w sposdb zabezpieczajgcy przed zanieczyszczeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i korozjg. Dostarczang na budowe armatury nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
technicznym oraz na zgodnos$¢ dostaw. Armatura specjalna, jak zawory regulacyjne, zawory
bezpieczenstwa powinna by¢ dostarczona w oryginalnych opakowaniach producenta.
Sktadowanie powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych, suchych o wilgotnosci
wzglednej nie wigkszej niz 70% i temperaturze nie nizszej niz 00C.

Rurociggi

Transport rur stalowych ze wzgledu na ich dlugo$¢ L=6 m powinien odbywa¢ sie na samochodach
0 odpowiedniej dtugos¢ w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem. Rury moga byé
przewozone w wigzkach lub luzem. Przy transporcie rur luzem nalezy je utozy¢ na catej dtugosci
na podtodze pojazdu. Rury o wiekszych srednicach powinny znajdowac sie na spodzie skrzyni
pojazdu. Roztadunek rur nalezy prowadzi¢ recznie. Rury powinny by¢ sktadane w
pomieszczeniach zamknietych, suchych badz na otwartym terenie zabezpieczone przed
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warunkami atmosferycznymi poprzez zadaszenie. Rury utozy¢ na drewnianych fatach o szeroko$ci
min 50mm i rozstawie 1,5m. Rury o réznych srednicach powinny by¢ sktadowane oddzielnie.

Izolacje

Izolacje z wetny szklanej (maty), prasowanej wetny mineralnej, tworzyw sztucznych nalezy
przechowaé w oryginalnych opakowaniach z dala od urzadzeh grzewczych oraz z zachowaniem
wymagan PPoz. Izolacje sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i wentylowanych

5. WYKONANIE ROBOT
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przejecie i przygotowanie placu budowy

Po przejeciu budynku z przygotowanymi przejSciami przez Sciany, przebiciami przez stropy oraz
odpowiednio wykonanymi szlachtami nalezy rozpocza¢ prace instalacyjne na podstawie
Dokumentacji Technicznej opracowanej zgodnie z norma.

5.2. Montaz rurociggéw

Prace montazowo - instalacyjne prowadzi¢ zgodnie z projektem wykonawczym. Rury stalowe
.,gorgce” fgczy¢ za pomocg spawania gazowego a rurociggi wody  zimnej na gwint.
W pomieszczeniu kottowni rurociggi mocowac¢ do stropow i scian za pomocg typowych obejm do
rur montowanych na wspornikach sciennych lub zawieszeniach sufitowych. Nalezy stosowaé
mocowania systemowe rur np. Hilti. Przewody poziome powinny by¢ ukfadane réwnolegle
do scian, a przez sciany przechodzi¢ prostopadle. Przejscia przez sciany wykonac¢ w tulejach
ochronnych z rur stalowych o odpowiedniej $rednicy umozliwiajgcej zatozenie szczelnej izolacii
PPoz miedzy wewnetrzng powierzchnig tulei a rurg. Nalezy stosowac systemowe uszczelnienia
PPoz do rur np. Hilti. Przewody poziome powinny by¢ uktadane ze spadkiem. Spadki nalezy
wykonac¢ w kierunku urzgdzen bardzo dokfadnie tak aby byto mozliwe odpowietrzenie rurociggoéw a
w razie potrzeby ich odwodnienie. W najwyzszych punktach instalacji stosowa¢ odpowietrzniki
automatycznie z zaworami odcinajgcym a w najnizszych zawory spustowe. Rozmieszczenie
armatury na rurociggach powinno by¢ widoczne i umozliwiajgce tatwy dostep do niej oraz
orientacje co do jej przeznaczenia. Gtéwna armatura odcinajgca znajduje sie na rozdzielaczach
c.0. Pofgczenia gwintowane z armaturg uszczelnia¢ konopiami smarowanymi pokostem lub
pastami uszczelniajgcymi lub tadmami teflonowymi.

Kolejnos¢ montazu:
- wyznaczenie trasy
- przycinanie rur
- gwintowanie od strony armatury
- mocowanie uchwytow systemowych
- dopasowanie ksztattow i probny montaz armatury
- spawanie rurociggéw
- ci$nieniowa proba wodna
- roboty malarskie
- zatozenie izolacji
- roboty wykonczeniowe

5.3. Montaz armatury.
Przed przystgpieniem do montazu trzeba sprawdzi¢ stan tgczonych elementéw. Armatura
przeptywowa musi by¢ szczelna oraz nieskorodowana.

Armatura powinna by¢ tak rozmieszczona, aby obstuga z tatwoscig orientowata sie w
przeznaczeniu i wptywie nastawienia elementéw armatury na dziatanie urzgdzen grzewczych.
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Armatura powinna by¢ umieszczone w miejscu widocznym, dostepnym do obstugi i kontroli,
majgcym sSwiatto sztuczne i o ile jest to mozliwe naturalne.
Armature z przewodami z rur nalezy fgczy¢ na gwint.

Potaczenie ma gwarantowac¢ szczelno$¢ armatury. Zawor w potozenie zamknietym powinien
szczelnie zamykac przeptyw wody.

5.4. Proby cisnienia i izolacje

Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzic¢ przy cisnieniu wyzszym o 50% od ci$nienia roboczego,
lecz nie mniejszym niz 0,6 MPa w oparciu o norme PN-91/B-10400 — ,Urzadzenia centralnego
ogrzewania. Wymagania i badania przy odbiorze.”

Prébe Trzeba wykonac¢ przed zakryciem bruzd i obetonowania przewodoéw.

W czasie proby utrzymac to cisnienie przez 20 minut i obserwowaé przewody i armature.
Przewody, armatura przelotowo-regulacyjna oraz wszystkie potgczenia nie powinny wykazywaé
przeciekow. Podczas badania cisnienia na manometrze kontrolnym nie powinno sie zmniejszy¢ o
wiecej niz 2%. Badanie dla instalacji wody cieptej nalezy przeprowadzi¢ dwukrotnie: raz
napetniajac instalacje wodg zimna, drugi raz o najwyzszej temperaturze i cisnieniu przyjetym do
obliczen

Po przeprowadzenie prob instalacje nalezy zaizolowac.
5.5. PrzejScie przez przegrody budowlane

W miejscach, gdzie przewody instalacji c.o przechodzg przez $ciany lub stropy, pomiedzy Sciankg
rur a krawedzig otworu w przegrodzie budowlanej, powinna by¢ pozostawiona wolna przestrzen,
wypetniona materiatem utrzymujgcym stale stan plastyczny.

Wszystkie przejscia przez stropy oddzielenia pozarowego wykonac w klasie odpornosci ogniowej
przegrody z zastosowaniem przepustow p. poz. firmy Hilti.

Dla przewoddéw palnych w zakresie $rednic od 32 nalezy zastosowaé atestowane manszety
CP644 Hilti — przy przejsciach przez sciany —po obu stronach, przy przejsSciach przez strop jedna
ostona od dotu

5.6. Nadz6r na budowg kottowni
Nadzor techniczny nad budowa kottowni sprawujg Inspektor nadzoru oraz projektant.

Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku powazniejszych
odstepstw od rozwigzan projektowych — przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstepstwa od
dokumentaciji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci uzytkowych, jakosciowych lub
zmniejszy¢ trwato$¢ eksploatacyjng instalacji grzewcze;.
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6. KOTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli w zakresie i z czestotliwoscig
okredlong w PZJ i zaakceptowang przez Kierownika Projektu.

Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem instalacji technologii kottowni powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i
»Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje
sanitarne i przemystowe”.

Kazda dostarczona partia materiatdw powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli jakosci
producenta.

Wykonawca powinien przedtozy¢ wszystkie proby, swiadectwa zgodnos$ci i atesty gwaranc;i
producenta dla stosowanych materiatébw, ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane
Aprobatami technicznymi i Polskimi normami warunki techniczne.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla
danej fazy robot zostaly spetnione. Jedli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy
dang faze robdét uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek
przeprowadzi¢ badanie ponownie.

W szczegolnosci kontrola powinna obejmowac :

- sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych i nawigzanie do podanych
statych punktow wysokosciowych z doktadnoscig do 1 cm,

- sprawdzenie prawidtowo$ci utozenia przewodéw ,

- sprawdzenie prawidtowos$ci uszczelnienia przewodow,
Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-10735.

- sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja,

- zgodnos¢ z wykonania z Dokumentacjg Projektowa.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest metr przewodu instalacji dla danej srednicy oraz sztuka lub komplet
zamontowanej armatury lub urzadzenia.

llo$¢ robdt okresla sie na podstawie przedmiaru robét z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogolne” pkt. 8.

Odbioru robot polegajgcych na wykonaniu instalacji nalezy dokona¢ zgodnie z ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych Tom |l Instalacje sanitarne i
przemystowe”

Z odbioréw miedzyoperacyjnych nalezy spisaC protokét stwierdzajgcy jakos¢ wykonania oraz
przydatno$c¢ robét i elementéw do prawidtowego montazu.

Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robot nalezy dokonac
koncowego odbioru technicznego instalaciji.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

» Dokumentacja projektowa powykonawcza,

» dokumenty dotyczace jakos$ci wbudowanych materiatéw (Swiadectwa jakosci wydane przez

dostawcoéw materiatow),

+ protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,
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» protokdt przeprowadzenia préby szczelnosci catej instalaciji,

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:
+ protokoty z odbioréw czesciowych i realizacji postanowien dotyczgcych usuniecia usterek,
+ aktualnos¢ Dokumentacji powykonawcze;.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

*  ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje
sanitarne i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.
+ PN-64/B-10400 ,Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie powszechnym.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”.
*  PN-B-02414:1999 ,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych
systemu zamknietego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania”.
+ PN-91/B-02415 ,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie wodnych zamknigtych
systemow cieptowniczych. Wymagania”.
+ PN-91/B-02413 ,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych
systemu otwartego. Wymagania”
*  PN-91/B-02420 ,Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych. Wymagania”.
*  PN-B-02431-1 Ogrzewnictwo. Kottownie wbudowane na paliwa gazowe o gestosci wzglednej
mniejszej niz 1. Wymagania
*  PN-87 B-02411 Kottownie wbudowane na paliwo state. Wymagania
+ PN-B-02421:2000 ,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodow, armatury i
urzadzen. Wymagania i badania odbiorcze”.
* Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Cz. Il. Instalacje
sanitarne i przemystowe.
* Aprobaty techniczne zastosowanych materiatéw.
* Instrukcje Producenta materiatow lub urzadzen w jezyku polskim

L.p. \ Nazwa urzgdzenia - producent \ Ilo$¢
POMIESZCZENIE KOTLOWNI — Zestawienie Glownych Urzadzen
Kociot na paliwo state (pellet, ) o mocy 249kW z wbudowana wezownica schladzajaca x2 Szt. 2

+ skrzynka elektryczna dla dwoch silnikoew
+ w pojemnik na popiot czotowy
+ogranicznik temperatury bezpieczenstwa STB

Zestaw do podnoszenia temperatury powrotu dla kotta o mocy 249kW Szt.2
2. 2.1 Pompa kotlowa np. Magna3 50-120, Dn65
2.2 Zawor trojdrogowy z napgdem obiegu kotta Dn65

3. Czujnik temperatury zanurzony w kotle Szt.2

4. Zawor termostatyczny upust. -dopuszczajacy wezownicy schtadzajacej kotta- temp. otwarcia 95°C Szt.2

5. Ogranicznik poziomu wody w kotle Syr 933 Szt.2
Rozdzielacz kottow

6. a) stal Dnl150, Szt.1

b) stal Dnl50, Szt.1

7 Zbiornik buforowy wody grzewczej o poj. 50001 z izolacja , kro¢cami przytaczeniowymi Dn65 np. Szt.2

typu PUB 5000 Herz lub rownowazny
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8. Filtroodmulnik Dn100 np. HUSTY SPIROTRAP MAGNET BE100FM Szt.1
9. Separator powietrza Dn100 np. HUSTY SPIROWENT BA100F Szt.1
Rozdzielacz 10 obiegow grzewczych , stal Dnl150 wykonanie wlasne
10. N Szt. 2
z odwodnieniem
Pompa obiegowa obiegu kottowego PK1 Vp=11,78m3/h, Hp =75,0kPa, np. GRUNDFOS MAGNA3
2.1. 50-120F Szt.1
21 Pompa obiegowa obiegu kottowego PK2 Vp=11,78m3/h, Hp =75,0kPa, np. GRUNDFOS MAGNA3 Szt.1
o 50-120F
" Pompa obiegowa obiegu grzewczego PO1 Vp=1,78m3/h, Hp =27,0kPa, np. GRUNDFOS Szt.1
: MAGNA3 32-60
12 Pompa obiegowa obiegu grzewczego PO2 Vp=3,59m3/h, Hp =29,0kPa, np. GRUNDFOS Szt.1
: MAGNA3 32-80
3 Pompa obiegowa obiegu grzewczego PO3 Vp=1,18m3/h, Hp =30,0kPa, np. GRUNDFOS ALPHA3 Szt.1
: 25-80
14 Pompa obiegowa obiegu grzewczego PO4 Vp=0,80m3/h, Hp =25,0kPa, np. GRUNDFOS Szt.1
: MAGNA3 25-60
15 Pompa obiegowa obiegu grzewczego PO5 Vp=7,1m3/h, Hp =34,0kPa, np. GRUNDFOS MAGNA3 Szt.1
: 32-80
16 Pompa obiegowa obiegu grzewczego PO6 Vp=0,71m3/h, Hp =29,0kPa, np. GRUNDFOS ALPHA3 Szt.1
: 25-80
17 Pompa obiegowa obiegu grzewczego PO7 Vp=2,13m3/h, Hp =28,0kPa, np. GRUNDFOS Szt.1
: MAGNA3 25-60
18 Pompa obiegowa obiegu grzewczego PO8 Vp=0,24m3/h, Hp =22,0kPa, np. GRUNDFOS ALPHA3 Szt.1
: 25-80
19 Pompa obiegowa obiegu grzewczego PO9 Vp=2,32m3/h, Hp =30,0kPa, np. GRUNDFOS Szt.1
: MAGNA3 25-60
20 Pompa obiegowa obiegu grzewczego PO10 Vp =9,93 m3/h, Hp =45,0kPa, np. GRUNDFOS Szt.1
: MAGNA3 40-100
21.  Podgrzewacz c.w.u. AF1500 Reflex o poj. 15001 Szt.2
22. Pompa cyrkulacyjna c.w.u. Szt.1
Mx4;  Zawoér trojdrogowy obrotowy z sitownikiem HONEYWELL typu DR20GMLA Sut2
Mx11. '
Mx3; | Zawdr trojdrogowy obrotowy z sitownikiem HONEYWELL typu DR25GMLA Sz
Mx8. )
Mx1; | Zawoér trojdrogowy obrotowy z sitownikiem HONEYWELL typu DR32GMLA
Mx10; Szt.3
Mx12.
Mx2. | Zawor trojdrogowy obrotowy z sitownikiem HONEYWELL typu DR40GMLA Szt.1
Mx6. | Zawor trojdrogowy obrotowy z sitownikiem HONEYWELL typu DR65GFLA Szt.1
SUW- Stacja uzdatniania wody
SUWI1 Filtr mechaniczny do wody z ptukaniem wstecznym Cosmoclean 1” Szt.1
SUW2 Zmigkczacz Cosmowater Standard Szt.1
SUW3 Wodomierz skrzydetkowy JS-15, G=1,5m3/h Szt. 1
SUW4 Dozownik ESPEDOS WZ25CHS80 Szt. 1
SUWS5 Zawor antyskazeniowy Dn25 Szt. 1
SUW6 Waz elastyczny Dn25 Szt. 1
Srednice armatury zwrotno - odcinajacej réwne srednicy rurociagu na ktérym jest
zamontowana
701 Przepustnica miedzykolnierzowa Dn100 Szt.10
Z02 Przepustnica migdzykotnierzowa Dn80 Szt.10
7206 Zawor kulowy odcinajacy Dn65 Szt.10
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Z05 Zawor kulowy odcinajacy Dn50 Szt.11
707 Zawor kulowy odcinajacy Dn40 Szt.14
704 Zawor kulowy odcinajgcy Dn32 Szt.8
Z03 Zawor kulowy odcinajacy Dn25 Szt.22
772 Zawor zwrotny Dn80 Szt.2
776 Zawor zwrotny Dn65 Szt.2
775 Zawor zwrotny Dn50 Szt.2
777 Zawor zwrotny Dn40 Szt.1
774 Zawor zwrotny Dn32 Szt.2
773 Zawor zwrotny Dn25 Szt.4
F2 Filtr siatkowy Dn80 Szt.2
F6 Filtr siatkowy Dn65 Szt.2
F5 Filtr siatkowy Dn50 Szt.2
F7 Filtr siatkowy Dn40 Szt.1
F4 Filtr siatkowy Dn 32 Szt.2
F3 Filtr siatkowy Dn 25 Szt.4
7ZB1 Zawor bezpieczenstwa kotta typu 1915 1° * 1 %’ SYR, 3bar; Szt.2
7B2 Zawor bezpieczenstwa c.w.u. typu 2115 17 * 1 Y4 8bar; SYR Szt.2
Naczynie wzbiorcze kotla typu N 80, Relflex, 6bar
NWP1 Szyblzl(l)lzlqczka SuR1x1 o Szt.2
Naczynie wzbiorcze typu N 1000 Relflex, 6bar
NWP2 Szyblzgzla(czka SuRlZIl) Szt.2
Naczynie wzbiorcze c.w.u. DT 200. Reflex, 6bar
NWP3 Szyblzl(l)lzlqczka SuR1x1 Szt.1
PI Manorpetr tarczowy @100mm 0-0,6 MPa Szt.25
z kurkiem manometrycznym
TI Termometr %" 0-120°C Szt. 18
AO Automatyczny odpowietrznik z zaworem stopowym Dnl5 Szt.26
7S Zawor spustowy Szt.7
Automatyka kottowni:
A -Polaczenie kotloc)w w kaskade - 2szt.
- sterownik wspotpracujacy z kaskada kottow T-Control ~— —9 szt.
System Spalinowy
S1.1 CMI 300 DU Obejma $cienna Szt.6
S1.2 RCM20/80-300 DU Wysiegnik do obejmy 5-20cm Szt.6
S1.3 KOLFINIT300 DU Kotnierz maskujacy Szt.6
S1.4 SIO 300 DU Przejscie dachowe plaskie z kotnierzem Szt.2
S1.5 P 300 DU/..BU Zwezka kotlowa Szt.2
S1.6 ECTV300DU  Kolano 90° wyczystkowe Szt.2
S1.7 ED 1000-300 DU Element prosty 1000mm Szt.20
S1.8 EC 45-300 DU Kolano 45° Szt.3
S1.9 ED 500-300 DU  Element prosty 500mm Szt.3
S1.10 ER 500 300 DU  Element regulowany Szt.3
S1.11 T 135-300 DU Tréjnik 135° Szt.2
S1.12 EDTC 300 DU  Wyczystka szczelna Szt.2
S1.13 SSCE 300 DU  Odskraplacz z podstawa Szt.2
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S1.14  CFI 300 DU Ustnik Szt.2

Przewody wentylacji wywiewnej z kotlowni

1w Parasol SPU 350 Szt.1
2W Zatyczka perf. kielichowa SPU 450 Szt.1
IW Ustnik pod parasol DWW 350/4503W Szt.1
AW Rura 1000 DWW 350/450 Szt.10
5W Rura 500 DWW 350/450 Szt.1
6W Tréjnik 90 DWW 350/450 Szt.1
TW Odskraplacz DWW 350/450 Szt.1
8W Kolano 90 DWW 350/450 Szt.1
oW Wspornik DWW 350/450 Szt.1
10W Obejma konstrukcyjna DWW 350/450 Szt.2
11W Ostona DWW 350/450 Szt.2
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S02 MAGAYN PELLETU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

W rozdziale tym przedstawione sg wymagania dotyczgce materiatébw, wykonania i odbioru robot
montazowych koniecznych do wykonania magazynu pelletu w zwigzku z realizacjg inwestycji:
BUDOWA PRZYSZKOLNEJ KRYTEJ PLYWALNI PN. ,DOLNOSLASKI DELFINEK”

ORAZ CENTRUM FITNESS; Zmigrdd, ul. Sienkiewicza dz. nr: 43, 1/3 obreb 0001, Zmigrod, ark.
13, jedn. ewid.: 0022006_4 Zmigréd-Miasto

1.2. Zakres zastosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie nowej technologii kottowni w w/w budynkach. Niniejsza specyfikacja techniczna
zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

- montaz podtogi technologicznej drewniane;j,

- montaz uktadu nagarniacza

- montaz uktadu grawitacyjnego podawania paliwa

- montaz pneumatycznego uktadu podawania paliwa
- wentylacja pomieszczenia

- proby i regulacja instalacji,

- wykonanie instalacji uziemienia

Magazyn pelletu jest przewidziany do skfadowania ok. 35ton pelletu — maksymalna
wysokos¢ skladowania do 2m. Podioge w pomieszczeniu magazynu pelletu wykona¢
zgodnie z wytycznymi branzowymi i w porozumieniu z dostawcg technologii podawania
paliwa. Ukfad zsypowy podawania paliwa jest zabezpieczony przed cofnigciem sie ptomienia
poprzez zastosowanie na uktadzie podawania paliwa uktadu strazaka.

Zgodnie z aneksem p.poz pomieszczenie magazynu pelletu nie jest zagrozone
wybuchem. Jest to spetnione, pod warunkiem dostarczania pelletu o wtasciwych
parametrach. Pellet nie moze by¢ lamliwy i pylacy. Aby byt mozliwy jego
pneumatyczny transport nalezy spetni¢ podwyzszone parametry normy DIN PLUS A1,

ktore muszg spetnia¢ ponizsze warunki:

Srednica: 6mm #1mm
Dilugosé: 3,15-40'mm
Gestosé: >600 kg/m3
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Kalorycznos¢: >16,5 MJ/kg
Wilgotnosé: <10 %

Zawartos¢ pytu <0,25%
Odpornosé mechaniczna > 98,5%
Zawartos¢ popiotu: <0,7 %

Temp. Topnienia popiotu: >1200°C

Jesli pellet nie spelnia powyzszych warunkéw, moze on podczas transportu
pneumatycznego tworzy¢é mieszanine wybuchowa. W przypadku nie spetnienia
warunkéw do transportu pneumatycznego nalezy pellet do magazynu dostarcza¢ w
postaci workéw i w atmosferze ochronnej dokonywaé¢ jego rozitadunku =z
przestrzeganiem przepiséw BHP.

Projektuje sie 2 rurociagi do transportu pneumatycznego — kazdy na dang czesé
magazynu. Z przestrzeni magazynu projektuje sie przewéd odpowietrzajacy, ktoéry
podczas transportu pneumatycznego musi by¢ bezwzglednie podpiety do ukiadu
podcisnienia cysterny. W przypadku cysterny bez takiego ukladu odciggu zabrania sie

wykorzystania uktadu pneumatycznego.

ZABRANIA SIE TRANSPORTU PNEUMATYCZNEGO W PRZYPADKU NIE

budowlane:

Pomieszczenia magazynu pelletu nalezy traktowacé jako zagrozone pozarem i niezagrozone
wybuchem, w zwigzku z tym:

« Sciany i stropy oddzielajgce pomieszczenie winny by¢ gazoszczelne, wykonane z
materiatéw niepalnych,

* przejscia rurociggdw przez przegrody w wykonaniu szczelnym np. technologig HILTI

+ drzwi samozamykajgce do pomieszczenia pelletu winny by¢ gazoszczelnei pytloszczelne
wykonane z materiatu niepalnego z atestem; od strony pom. pelletu winny mie¢ zamkniecie
bezklamkowe i otwierane na zewnagtrz pod naciskiem ciata,

» podtoge magazynu pelletu wykona¢ zgodnie z cze$cig graficzng w porozumieniu z
dostawca uktadu nagarniacza

« otwory rewizyjne winny by¢ pyloszczelne wykonane w El zgodnie z El przegrody, w ktorej

sg zamontowane
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elektryczne:

« dla potrzeb magazynu pelletu instalacja zasilajgca podajniki jest zasilana z instalacji kotta
« silniki podajnika pelletu muszg by¢ wykonane w standardzie EX

« instalacja elektryczna i oswietleniowa magazunu pelletu muszg by¢ wykonane w
standardzie EX, pytoszczelne

» wszystkie elementy metalowe — czepnie, wyrzutnie, rurociggi pneumatycznego podawania
paliwa, uktad nagarniacza, podajnikéw nalezy uziemi¢ w celu zapobiezeniu powstania

statycznych tadunkoéw

« oswietlenie nalezy zamontowac¢ w ten sposéb, aby mogto by¢ wtasciwie nadzorowane,

—Rurociagi
Wszystkie rurociggi podawania pneumatycznego podawania paliwa wykona¢ zgodnie z
DTR producenta /dostawcy uktadu paliwa; wykonac ich prawidtowe uziemienie i lokalizacje

wewnatrz pomieszczenia paliwa

—Wentylacja
Nalezy wokot kréécow wywietrzakdw zamontowac ostony majgce na celu ograniczenie

wydostawania sie drobin pelletu podczas zatadunku na dach obiektu.

—Wytyczne p.poz.
W sprawie ochrony p-poz. majg zastosowanie przepisy Rozporzgdzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 07.06.2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej
budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw. Pom. pelletu stanowi obiekt
niezagrozony wybuchem, jesli spetnione sg procedury i jakos¢ pelletu podczas jego
pnaumatycznego zatadunku. Elementy budowlane wykonane muszg by¢ z materiatow
nierozprzestrzeniajgcych ognia. Drzwi wejSciowe otwierane na zewnatrz musza byé
wyposazone w zamek samozamykajgcy. Wszystkie przejscia przewoddw instalacyjnych

przez stropy i sciany nalezy uszczelni¢ do klasy odpornosci przegrody np. technologig HILTI.

—Wytyczne bhp.
- Pom. pelletu winno by¢ obstugiwana przez zatoge przeszkolong ze znajomosci
funkcjonowania uktadu oraz w zakresie BHP. Poszczegodlne urzgdzenia nalezy obstugiwac
zgodnie z DTR urzadzen. Szczegotowe warunki bezpieczenstwa i higieny pracy powinny

znajdowac sie w Instrukcji Obstugi.
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- W niesprzyjajacych okolicznosciach moze doj$¢ do zwigkszenia stezenia szkodliwych
gazéw (np. tlenku wegla) w magazynie podrecznym, co moze stanowié potencjalne
zagrozenie w przypadku gromadzenia sie przez dtuzszy okres czasu. Pomimo faktu, iz w
normalnych warunkach zagrozenie w ogole nie wystepuje, nie mozna wykluczac takiego
scenariusza.

- W przypadku prowadzenia prac w wypetnionych magazynach pelletu, wymagana jest
obecnos¢ drugiej osoby na zewngtrz magazynu ze wzgledoéw bezpieczehstwa.

- Przed wejsciem do magazynu podrecznego peletu, nalezy wczesniej go wywietrzyé.
Magazyn pelletu musi by¢ wentylowany przez co najmniej 60 minut.

- Zabrania sie wchodzenia do magazynu peletu do czterech tygodni po wypetnieniu. Jesli
konieczne jest wejscie do magazynu, nalezy go wentylowac przez co najmniej 2 godziny
przed wejsciem.

- Nalezy upewnic sie, ze drzwi magazynu pozostajg otwarte podczas gdy znajdujg sie w nim
ludzie.

- Nalezy unika¢ wchodzenia do magazynow paliwa, ktére nie zostaty przewietrzone ; tylko wy-

kwalifikowany personel ma prawo to zrobi¢. Przed wejsciem do magazynu lub zbiornika, nalezy

zmierzy¢ stezenie CO2 (stezenie musi by¢ mniejsze niz 30 ppm). W razie konieczno$ci, przed

wejsciem nalezy catkowicie przewietrzy¢ magazyn.

- Osoba wchodzgca do magazynu pelletu musi zosta¢ dodatkowo zabezpieczona.

- W przypadku istnienia ruchomych czesci (podajniki slimakowe) w magazynie, nalezy wytaczy¢

wytgcznik sieciowy systemu ogrzewania przed wejsciem do magazynu pelletu, w innym przypadku

istnieje niebezpieczenstwo zranienia.

- Palenie, otwarty ogieh oraz inne potencjalne zrédta zaptonu sg zabronione w magazynie

podrecznym.

—Wytyczne eksploatacji magazynu pelletu.

W czasie eksploatacji magazynu pelletu nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

* w magazynie pelletu nie wolno sktadowa¢ zadnych materiatéw lub tez wykorzystywac

do innych celéw,

* kontrole catosci urzgdzen przeprowadzac co 3 miesigce

* kontrole mechanizmow zabezpieczajgcych nalezy przeprowadzaé co najmniej

raz w miesigcu,

» obowigzek usuwania zanieczyszczen-pytu i drobin z pelletu minimum 2 razy w roku przez
uprawnione stuzby kominiarskie,

* podczas prac remontowych zabrania sie uzywac otwartego ognia

* przestrzega¢ zakazu palenia tytoniu w magazynie pelletu oraz wywiesi¢ odpowiednie

widoczne znaki i napisy,
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* w magazynie pelletu umiesci¢ w widocznym miejscu:

- instrukcje postepowania na wypadek pozaru,

- wykaz numerow alarmowych,

* przestrzega¢ zakazu wstepu do magazynui nieuprawnionym, odpowiednie zakazy umiesci¢
na trwatej tabliczce.

Przestrzeganie tych zasad winno zapewni¢ prawidtowg i bezpieczng eksploatacje magazynu
pelletu.

« zabrania sie przebywania w magazynie pelletu podczas transportu pneumatycznego — w tym
czasie pomieszczenie musi by¢ zamkniete ( w tym otwory rewizyjne) bez dostepu oséb

2. MATERIAL

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod

CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania magazynu pelletu i jego technologii powinny

mie¢ m.in.:
» Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
+ Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

+ Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm

polskich,
* na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi

przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢é na budowie petng dokumentacje dotyczaca

sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania ww instalacji.
Urzadzenia magazynu pelletu

W kottowni zainstalowane zostang nastepujgce urzadzenia:
- 2 X Zestaw podstawowy nagarniacza piorowego w wyk. EX
- 2 x Nagarniacz piérowy D=4m

- 2 x Gtowica do rury spadowej

- rurociggi pneumatycznego podawania paliwa

Materiaty, elementy i urzgdzenia uzyte do wykonania technologii magazynu pelletu
ogrzewania powinny odpowiada¢ Polskim Normom i Normom Branzowym, a w razie ich
braku powinny mie¢ decyzje dopuszczajgce je do stosowania w budownictwie.
Materiaty, elementy i urzgdzenia uzyte do wykonania muszg spetnia¢ ponizsze
wymagania:

Rurociagi
Rurociagi pneumatycznego podawania paliwa wykona¢ jako szcelne; skrecane na kohierze;

wykona¢ uziemienie instalacji; przestrzega¢ katow zataman zgodnie z wytycznymi producenta i
dostawcy technologii kotlowni.
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Urzadzenia
Nalezy zamontowaé nowe urzadzenia w wykonaniu EX zgodnie z dokumentacjg techniczng.

Odpowietrzenie
Odpowietrzenie instalacji pneumatycznego podawania paliwa wykona¢ zgodnie z wytycznymi
producenta i dostawcy urzadzen

Uziemienie
Nalezy wykona¢ uziemienie catosci elementéw metalowych w pom. Magazynu pelletu ze wzgledu
na mozliwo$¢ powstania tadunkow elektrostatycznych

3. SPRZET

Prace roztadunkowe kotta i innych wyrobow nalezy wykonywaé przy uzyciu podnosnika
widtowego.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatow.

Transport urzgdzen powinien odbywaé sie krytymi srodkami. Zaleca sie transportowanie
urzadzen na paletach dostosowanych do ich wymiaru. Urzgadzenia powinny by¢ ustawione
i zabezpieczone, aby w czasie ruchu s$rodka transportu nie nastgpito ich przemieszczanie
i uszkodzenie. Do wytadunku stosowa¢ dzwig o odpowiednim udzwigu.

Do transportu urzgdzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:

* samochaod dostawczy o tadownosci 0,9 ton.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Uktad nagarniaczy i podajnikow

Transportowa¢ w zabezpieczonym opakowaniu producenta chronigcym urzgdzenie przed opadami
i uderzeniami. Skladowa¢ w magazynie lub bezposrednio dostarczy¢ na miejsce montazu.
Sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy, zgodnos$¢ z zamowieniem. Pozostate urzgdzenia z dostawy
kottowej przechowywaé w zamykanych magazynach, sprawdzi¢ zgodnos¢ dostawy z
zamowieniem

Urzadzenia

Urzadzenia nalezy przewozi¢ na paletach w opakowaniach fabrycznych z tektury i folii
termokurczliwej w krytych srodkach transportu. Przewozone urzadzenia nalezy zabezpieczy¢
przed przemieszczeniem i uszkodzeniem. Urzgdzenia muszg by¢ magazynowane w
pomieszczeniach zamknietych.

Armatura

Armatur, ksztattki i inne elementy instalacji technologicznej powinny by¢ pakowane i
transportowane w sposob zabezpieczajgcy przed zanieczyszczeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i korozjg. Dostarczang na budowe armatury nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
technicznym oraz na zgodnosc¢ dostaw. Armatura specjalna, jak zawory regulacyjne, zawory
bezpieczenstwa powinna by¢ dostarczona w oryginalnych opakowaniach producenta.
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Sktadowanie powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych, suchych o wilgotnosci
wzglednej nie wigkszej niz 70% i temperaturze nie nizszej niz 00C.

Rurociggi

Transport rur stalowych ze wzgledu na ich dlugo$¢ L=6 m powinien odbywa¢ sie na samochodach
0 odpowiedniej dlugos¢ w sposdb zabezpieczajgcy przed uszkodzeniem. Rury mogg by¢
przewozone w wigzkach lub luzem. Przy transporcie rur luzem nalezy je utozy¢ na catej dtugosci
na podtodze pojazdu. Rury o wiekszych srednicach powinny znajdowac sie na spodzie skrzyni
pojazdu. Roztadunek rur nalezy prowadzi¢ recznie. Rury powinny by¢ sktadane w
pomieszczeniach zamknietych, suchych badz na otwartym terenie zabezpieczone przed
warunkami atmosferycznymi poprzez zadaszenie. Rury utozy¢ na drewnianych fatach o szerokosci
min 50mm i rozstawie 1,5m. Rury o réznych srednicach powinny by¢ sktadowane oddzielnie.

5. WYKONANIE ROBOT
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przejecie i przygotowanie placu budowy

Po przejeciu budynku z przygotowanymi przejSciami przez Sciany, przebiciami przez stropy oraz
odpowiednio wykonanymi szlachtami nalezy rozpocza¢ prace instalacyjne na podstawie
Dokumentacji Technicznej opracowanej zgodnie z norma.

5.2. Montaz rurociggéw

Prace montazowo - instalacyjne prowadzi¢ zgodnie 2z projektem wykonawczym.
W pomieszczeniu magazynu pelletu rurociggi mocowac¢ do stropdéw i scian za pomocg typowych
obejm do rur montowanych na wspornikach sciennych lub zawieszeniach sufitowych. Nalezy
stosowaé mocowania systemowe rur np. Hilti. Przewody poziome powinny by¢ uktadane
réwnolegle

do scian, a przez sciany przechodzi¢ prostopadle. Przejscia przez sciany wykonac¢ w tulejach
ochronnych z rur stalowych o odpowiedniej $rednicy umozliwiajgcej zatozenie szczelnej izolaciji
PPoz miedzy wewnetrzng powierzchnig tulei a rurg. Nalezy stosowac systemowe uszczelnienia
PPoz do rur np. Hilti. Przewody poziome powinny by¢ uktadane ze spadkiem. Spadki nalezy
wykonac¢ w kierunku urzgdzen bardzo dokfadnie tak aby byto mozliwe odpowietrzenie rurociggow a
w razie potrzeby ich odwodnienie. W najwyzszych punktach instalacji stosowa¢ odpowietrzniki
automatycznie z zaworami odcinajgcym a w najnizszych zawory spustowe. Rozmieszczenie
armatury na rurociggach powinno by¢ widoczne i umozliwiajgce tatwy dostep do niej oraz
orientacje co do jej przeznaczenia.

Kolejnos¢ montazu:
- wyznaczenie trasy
- przycinanie rur
- gwintowanie od strony armatury
- mocowanie uchwytow systemowych
- dopasowanie ksztattow i probny montaz armatury
- roboty malarskie
- roboty wykonczeniowe

5.3. Montaz armatury.

Przed przystgpieniem do montazu trzeba sprawdzi¢ stan tgczonych elementéw. Armatura
przeptywowa musi by¢ szczelna oraz nieskorodowana.
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Armatura powinna by¢ umieszczone w miejscu widocznym, dostepnym do obstugi i kontroli,
majgcym sSwiatto sztuczne i o ile jest to mozliwe naturalne.

Potgczenie ma gwarantowaé¢ szczelno$¢ armatury.

5.4. Proby cisnienia

Rozruch prébny wykonaé w obecnosci autoryzowanego serwisu i pod jego nadzorem
5.5. Przejscie przez przegrody budowlane

W miejscach, gdzie przewody przechodzg przez sciany lub stropy, pomiedzy $cianka rur a
krawedzig otworu w przegrodzie budowlanej, powinna by¢ pozostawiona wolna przestrzen,
wypetniona materiatem utrzymujgcym stale stan plastyczny.

Wszystkie przejscia przez stropy oddzielenia pozarowego wykonac w klasie odpornosci ogniowej
przegrody z zastosowaniem przepustow p. poz. firmy Hilti.

Dla przewodéw palnych w zakresie $rednic od 32 nalezy zastosowaé atestowane manszety
CP644 Hilti — przy przejsciach przez sciany —po obu stronach, przy przejsciach przez strop jedna
ostona od dotu

5.6. Nadzé6r na budowg magazynu pelletu
Nadzor techniczny nad budowag magazynu pelletu sprawujg Inspektor nadzoru oraz projektant.

Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku powazniejszych
odstepstw od rozwigzan projektowych — przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstepstwa od
dokumentaciji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci uzytkowych, jakosciowych lub
zmniejszy¢ trwato$¢ eksploatacyjng instalacji grzewczej.

6. KOTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli w zakresie i z czestotliwoscig
okredlong w PZJ i zaakceptowang przez Kierownika Projektu.

Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem instalacji technologii kottowni powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i
»Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje
sanitarne i przemystowe”.

Kazda dostarczona partia materiatdw powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli jakosci
producenta.

Wykonawca powinien przedtozy¢ wszystkie proby, swiadectwa zgodnosci i atesty gwaranc;i
producenta dla stosowanych materiatébw, ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane
Aprobatami technicznymi i Polskimi normami warunki techniczne.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla
danej fazy robot zostaly spetnione. Jedli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy
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dang faze robdét uznaé za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek
przeprowadzi¢ badanie ponownie.

W szczegolnosci kontrola powinna obejmowac :

- sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych i nawigzanie do podanych
statych punktéw wysokosciowych z doktadnoscig do 1 cm,

- sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia mechanizmdéw nagarniacza i podajnikow ,

- sprawdzenie prawidtowosci uszczelnienia przewodow transportu pneumatycznego
Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy PN—-B-10735.

- sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja,

- zgodnos¢ z wykonania z Dokumentacjg Projektowa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest metr przewodu instalacji dla danej $rednicy oraz sztuka lub komplet
zamontowanej armatury lub urzadzenia.

llo$¢ robdt okresla sie na podstawie przedmiaru robét z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogolne” pkt. 8.

Odbioru robét polegajacych na wykonaniu instalacji nalezy dokona¢ zgodnie z ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych Tom |l Instalacje sanitarne i
przemystowe”

Z odbiorow miedzyoperacyjnych nalezy spisa¢ protokot stwierdzajgcy jakos¢ wykonania oraz
przydatno$c¢ robét i elementéw do prawidtowego montazu.

Po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danego rodzaju robdét nalezy dokonac
koncowego odbioru technicznego instalaciji.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

» Dokumentacja projektowa powykonawcza,

+ dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow (Swiadectwa jakosci wydane przez

dostawcow materiatow),

+ protokoty wszystkich odbioréw technicznych cze$ciowych,

» protokdt przeprowadzenia préby szczelnosci catej instalaci,

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:
+ protokoty z odbioréw czesciowych i realizacji postanowien dotyczgcych usuniecia usterek,
+ aktualnos¢ Dokumentacji powykonawcze;.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

* ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje
sanitarne i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.

+ DINPLUS A1

*  PN-87 B-02411 Kottownie wbudowane na paliwo state. Wymagania
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+ PN-B-02421:2000 ,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodow, armatury i
urzadzen. Wymagania i badania odbiorcze”.

* Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Cz. Il. Instalacje
sanitarne i przemystowe.
« Aprobaty techniczne zastosowanych materiatow.
* Instrukcje Producenta materiatéw lub urzadzen w jezyku polskim
Uklad zaladunku paliwa do kotla
P1.1 Zestaw podstawowy nagarniacza piorowego wyk. EX Szt.2
P1.2 Nagarniacz piérowy D=4m Szt.2
P13 Gtowica do rury spadowej Szt.2
P1.4 Rura spadowa L=1m Szt.10
P15 Kotnierz do rury spadowe;j Szt.4
PL.6 Obejma do rury spadowej Szt.4
Uklad pneumatycznego podawania paliwa
T1.1 Krécie¢ zatadunkowy do peletu Szt.3
T1.2 Kolano 45° Szt.14
T1.3 Kolano 30° Szt.4
T1.4 Rura zatadunkowa L=2m Szt.11
T1.5 Rura zatadunkowa L=1m Szt.2
T1.6 Rura zatadunkowa L=0,5m Szt.3
T1.7 Mata odbojowa Szt.2

OPRACOWAL.: mgr inz. Krzysztof Pietrowiak

PROJEKTANT: inz. Tadeusz Pietrowiak

SPRAWDZAJACY: magr inz. Witold Rogal
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